Instalacion en Zanja

© Elancho de las zanjas depende del diametro de

la tuberia, del material de relleno y de los equipos
de compactacion. Las zanjas demasiado
estrechas no permiten una instalacion apropiada,
mientras que las excesivamente anchas son
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Las tuberias SPIROPECC se deben colocar sobre
una superficie plana desprovista de elementos S
punzantes y apilar alternativamente evitando que \\\‘

demasiado caras. Por esta razon, el ancho de
la zanja se regula de acuerdo al didmetro de la
tuberia. El ancho minimo se recomienda que no
sea menor que: (didmetro de la tuberia + 40
cm), o (1.25 x diametro exterior + 30 cm)
NORMA ASTM D2321.

las campanas hagan contacto con las espigas, N \\\\\
ademds se debe asegurar que las tuberias no se N \
desplacen lateralmente. Al usar distanciadores ,\%

de madera, estos no se deben separar mds de \\k\

dos metros entre si. La altura - ! . - .- \
maxima del apilamiento es la siguiente: E % i \:‘\\

i i I\
7| Didmetro Altura
. (mm) pila

350 - 500 4 tuberias
600 - 800 3 tuberias
900 - 1200 2 tuberias
1400 - 3000 1 tuberia

Implementar una cama de apoyo con un radier
minimo de 10 ¢m, considerar un dngulo de
apoyo de 120°. El material puede ser vertido y
seleccionado de la misma excavacién con un
tamafio maximo de 13 cm compactado. En caso
de utilizar material estabilizado, debe ser de
cantos rodados, no se acepta material chancado
con aristas, ya que puede dafar la tuberia.

Fittings Spiropecc - DIN 16961

CODO SEGMENTADO 30° CODO SEGMENTADO 45° CODO SEGMENTADO 75°

o El relleno lateral que va hasta un 75% del
diametro de la tuberia, debe ser colocado en
forma simultanea en capas de 15 a 30 cm. El
material de relleno puede ser seleccionado de
la excavacion con un tamafio maximo de 13 R=210 ' R=210
mm para tuberias hasta diametro 800 mm y
con tamano maximo de 25 a 75 mm para
didmetros mayores. En caso de ser material
estabilizado, usar con bordes rodados.

CODO SEGMENTADO 90° TEE 45° - 60°

Nota importante:
150 TEHM{;G S.A. entrega este cateiln_gp a sus clientes con el fin de que gstos posean un docm_nentq ;Ie trabajo.

= ! resen{andnse e!_ qgrecho.de maodificarlo sin aviso previo. Es de responsabilidad del usuario verificar el uso

El relleno inicial parte desde el relleno lateral % | - - = de la dltima revision de este.

hasta por sobre 30 cm de la clave. Se debe

colocar en capas de 15 a 30 cm, manteniendo

las mismas caracteristicas de compactacion

que el relleno lateral.

RELLENO INICIAL
RELLEND LATERAL

CAMA DE APOYD

Para el relleno final superficial, los materiales
y la compactacion dependeran de la ingenieria
del proyecto.

Instalacion de Tuberias en Paralelo MANIFOLD
L1

Cuando la capacidad de una tuberia no es suficiente,
se pueden instalar tuberias en paralelo siguiendo las
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Para tuberias de @ < 600 mm, M = 300 mm

Para tuberias de @ > 600 mm, M = @/2

Los fittings y piezas especiales con diversas configuraciones se pueden fabricar previa verificacion del Departamento Técnico
de Tehmco S.A.
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Certification
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Tuberias Spiropecc

. . = - , 3 CLASE 60 CLASE 120 CLASE 240 CLASE 345 CLASE 450
TEHMCO S.A. s¢ ha especializado Ventajas Aplicaciones Sistemas de Unidn Tuberia Spiropecc — D Peso | RA | Perfil | Peso | RA | Perfil | Peso | RA | Perfil [ Peso | RA | Perfil [ Peso | RA
en la fabricacion de tuberias, N (kg/m) | (kM/m?) | N° (ka) | (KN/m?) | No | (ka/m) | (kN | NS | (ka/m) | (kN2 | NS | (ka/m) | (KNfm?)
fittings, cdmaras, estanques y - , . © Transporte de fluidos gravitacionales 350 | | i | 105 | 7217] 5 | 131 113234 | 166 17499
piezas especiales a partir del © El disefio de la pared con refuerzos tubulares y el bajo peso especifico del P _ g Soldadura por Extrusion 400 | | 2 12,9 | 5509 | 14,7 | 909,8 1205.0
Polietilenc de Alta Densidad. La material, otorgan un bajo peso lineal con una gran resistencia estructural. © Redes de alcantarillado. 450 || 1 10.7 | 1908 | 3 16.2 | 652.1 | 205 | 8647 ) 231 | 1345 1
investigacion nos h rmiti ; 2 ; o 5 e i 500 i 11,8 | 1404 3 17.7 | 483.2 224 | 6414 1263.2
desez‘asrrgol(i:aor uﬁs eso Sg W Layarypuiaplon. o lnukdasian e ke iiisrie SPIROF Bk rmaulta, njgs gl ® Unssiatsin agyEs o , . . ESPIGA % 600| 3 | 1681530 | 5 26,2 | 3810 | 204 | 5983 | 41,1 | 8652
e A y rapida frente a otros tipos de materiales, debido a su bajo peso. © Conduccion y drenaje de aguas fluviales Las Wiggrlas SPIROPECE son tabrivavias son terminalas RRLCEUEG IS 00| 3 | 193] 96| 5 335 | 3855 | 419 | 4880 913.7
fabricacion capaz de’confeccmnar . . . - Espiga - Campana y, de esta manera pueden ser unidas S 2,]‘ I 4' : - 4_,' 5 3°'%In 61‘4 5“5'2 e 509.5
estructuras cilindricas hasta 3 O Alta resistencia a los agentes corrosivos y fluidos quimicos. © Transporte de residuos industriales abrasivos y/o mediante soldadura por extrusion. Esta soldadura se realiza <2 e L fie) Sse.d : 1 26, 3 | 695
metros de diametro y 6 metros corrosivos. en el interior como el exterior del tubo o por ambos lados 1223 ] 2 32’3 i gg’? : Ej? 2;2? i EE; i :‘jgz Zizi
de largo, con distintos espesores © Flexibilidad de material frente a deformaciones o movimientos inesperados ; : - seguin las condiciones de instalacion del proyecto. El proceso s A s : 747 | 331, 826 | 370, 3 ; 2
-' ; © Pasadas y drenajes de caminos, carreteras y autopistas. 4 - .
y refuerzos tubulares, de manera permite una mejor estabilidad en comparacion con materiales mas rigidos. y I s de soldadura se realiza de acuerdo a la Norma Alemana DVS 1??0 || . 42-2 l S8 : 539 Wfﬁ || 1174 || shAi . 9| 4179
de satisfacer los requerimientos O Entubamiento de canales de riego. para obtener un sello 100% hermético, garantizando la 1400 | 7 | 629 | 51,7 S, 134,7 | 2453 | 14 | 1444 | 2684 J | 3260
gspeciales de nuestros clientes. © Bajo efecto de incrustacion; la superficie interior de terminacion suave, evita o Aplicaciones mineras en transporte de fluidos estanqueidad en el transporte de fluidos gravitacionales. 1]§gg l 67.1 ﬁfﬁ . . ; :gig 112(61[1:1 _ :533 || %?34 _ I igfg
cualquier posibilidad de incrustaciones o acumulacion de particulas en el ' 1500 || : 36-3 | | 2 1 ?»5 13;; | 2;;-8 | ;_ : = 241-
sistema. © Conduccidn de fluidos con altas cargas externas. : ' . . 87, - 2286, | 013, 3 9
2000 | 1,0 | 442 G . 2318 | 1161 | 20 |3202 | 178,0| 2 347,8 | 1997
© Gran resistencia al aplastamiento; las tuberias SPIROPECC son capaces de 2200 I| 3] 334 . : S8l s | 3793 | 1ot ' 188.3
absorber grandes deformaciones sin presentar fisuras ni comprometer su Mediante la técnica de fabricacion SPIROPECC, se pueden 2400 | 6 [ 259 | 56, 3785 | 1047 | 459,9 | 1386
estabilidad estructural. disefiar estanques y cdmaras de pared maciza, estructuras Conexion Bridada fff'@ ! __ 229 ilo |21 f:?-5 930 ! 5127 ! 115.8
. g , . . o de pared con refuerzos tubulares y estructuras de pared - R 25001 52,6 J | 22 | 5302 ) 884 ] -
O Alta resistencia a la abrasion; el bajo coeficiente de friccion del polietileno de Perfil A. Para mayor informacidn revisar el catdlogo de Alternativa de fabricacién con interior amarillo. 3000 | 2132 | 26,6 5854 | 76.2 | |
alta densidad (HDPE) permite mayores velocidades de flujo con bajo nivel Estanques y Camaras Tehmco. Los extremos de los tubos y accesorios SPIROPECC pueden RA: Rigidez Anular - ASTM D2412

de desgaste. ser unidos mediante una brida fabricada en HDPE (Stubend

Full Face) y sellos elastoméricos, que se adhiere al extremo
de la tuberia con soldadura por extrusion. Este es un sistema
aplicado principalmente para descargas abiertas o conexiones
a camara, de gran facilidad de conexion y desconexion.

O Resistente contra microorganismos y roedores; las superficies lisas de las
tuberias no dan espacios para roedores ni la penetracion de agentes vegetales.

Perfiles de Tuberias Estructurales Spiropecc

T

© Gran resistencia y estabilidad frente a la radiacion ultravioleta; lo que permite

utilizarlas a la intemperie sin ninguna proteccion adicional. £
STUB END FULL FAGE "ﬂﬂ_
1| 150 | 20 4 3 4
i i 2 | 120 | 20 4 3 4
Ti il -
pos de pertiies Banra 3130 | 25 | 4| 3| 4
4 [ 110 | 25 4 3 4
mlmla ] el
! : : ; 6 | 120 32 5 4 5 | 1,28 |13,76| 2,19 | 2,97 | 42,0 2 i
una o més capas, logrando un perfil de alta resistencia z ; Centroide
estructural, que puede ser sometido a mayores cargas 7| 140 | 40 5 5 5 | 1,40 1695 3,54 | 3,49 [ 50,0 I : Momento de inercia de la pared
externas, grandes profundidades de enterramiento y altas Inserto a Camara 8 | 110 | 40 6 5 5 | 1,74 |18,08| 453 3,79 | 51,0 P Paso )
cargas por transito. Es decir, la tuberia se disena y fabrica 9 | 110 | 40 8 5 5 | 194 [1812| 5,18 | 3.96 | 53,0 E1 : Espesor manto tuberia
segln las condiciones de instalacion del proyecto. 100|120 50| 8| s 5 | 221 |2251| 878|472 | 63,0 E2 : Espesor tubo refuerzo
Consiste en una pieza metalica revestida en HDPE, que ) o 11 l110] 50| 9| s 5 | 244 |2312| 986 | 491 | 64,0 E3 : Espesor manto cubre refuerzo
Tuberia Perfil A se utiliza para unir tuberias SPIROPECC con paredes de Muro Gamara de hormigon ol e qe . e e s el e Se : Espesor de pared equivalente. Se calcula
hormigdn o Camaras. Esta pieza se encuentra disponible P ' ' s ’ como el espesor de una pared solida
en todos los diametros de tuberia y puede ser unida con Zona Revestida con HDPE ROy 13 [ 130 | 63 | 10 8 5 | 2,88 |2885| 17,67 | 596 | 78,0 que da el momento de inercia del perfil.
Tuberia Dospiro soldadura por extrusion en la planta o en terreno. 14 | 130 | 63 | 12 8 5 | 3,08 (2891|1934 | 6,14 | 80,0
£ R gl Spidaducs - 5 | 130| 63 | 18| 8 | & | 318 |2899 2017 | 623 | 1.0 La CLASE de las Tuberias SPIROPECC se
T - . porte ] ' ] 1 1 . P P
: / Tubo Fe define en términos de la carga (kg. por
GTE— revestido 16 | 130 | 63 | 14 8 6 | 3,46 |29,94| 22,70 | 6,48 | 83,0 metro lineal de tuberia) aplicada a placas
e gglrla P;ECPIEiE 17 | 130 | 83 | 15 8 6 | 3.56 |3008|23.60 | 657 | 84,0 giralelalsdque pro\ré)czlin uga redEcciénddel
Tuberia ; % en el didmetro de la tuberia. Este indice
SPIROPECC Ll 18| 130163 ) 18 g 6 | 386 3063 26,36 | 6,81 | 87,0 se conoce como Goeficiente de Rigidez
— 19 | 130 | 63 | 24 8 6 | 446 |32,11|32,25 (7,29 | 93,0 Anular (CRA)
— i B e d e B i L e Nota: Los cdlculos se realizaron
g 21 [ 130 | 63 | 32 8 6 | 526 [34,62|41,14 7,90 (1010 considerando un apoyo de lamina de
Fe Anclaje i 22 | 130 | 63 38 8 6 | 586 |36,77| 48,79 | 8,37 | 107,0 sujecion al tubo principal de 2 ¢cm a
cada lado del tubo de refuerzo.
23 | 130 | 63 | 40 8 6 | 6,06 |37,53| 51,55 | 8,52 | 109,0
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